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GRUPPO FIORENTINI

Fiorentini Calcestruzzi stl

Sede Legale: Via Latina km 2,600 — 00031 Artena (RM) —
Tel 06 9515588 - Fax 06 9516660
info@gruppofiorentini.it

CENTRALI DI BETONAGGIO

Pomezia (RM) - Via delle Monachelle, 27 Roma - Via Casal Selce, 147

Tel. 348.5588426 Tel 347.4390213

FPC n. 0925 NTC C a n. 8/2021 FPC n. 0925 NTC C a n. 1/2022 - n. 2/2022
Ferentino (FR) - Via Morolense, 58 Segni (RM) - Via Traiana, km 1,00

Tel 393.8922973 Tel 335.1346914

FPC n. 0925 NTC C a n. 5/2024 FPC n. 0925 NTC C a n. 8/2022

Sermoneta (LT) - Via Codacchio, snc
Tel 344.1882975
FPC n. 0925 NTC C a n. 6/2024

Calcestruzzi Fiorentini srl

Sede Legale: Via Latina km 0,700 — 00031 Artena (RM) —
Tel 06 9515588 - Fax 06 9516660
info@gruppofiorentini.it

CENTRALI DI BETONAGGIO

Marino (RM) - Via Vecchia di Velletri, snc Roma - Via Appia Nuova 1608
Tel 349.2998455 Tel. 333.3273937

FPC n. 0925 NTC C a n. 14/2011 FPC n. 0925 NTC C a n. 9/2014
Roma - Via di Torrenova, 700 Roma - Via Portuense, 1196

Tel- 392.9046528 Tel. 393.8923910

FPC n. 0925 NTC C a n. 24/2015 FPC n. 0925 NTC C a n. 8/2016
Colleferro (RM) - Loc. Piombinara Anagni (FR) - Loc. Capannaccio
Tel. 331.4986611 Tel 393.8922973

FPC n. 0925 NTC C a n. 6/2011 FPC n. 0925 NTC C an. 7/2014

Labico (RM) - Via Fontana Marchetta, snc
Tel. 388.8624132
FPC n. 0925 NTC C a n. 5/2020
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CONTROLLO DELLA PRODUZIONE

Infrastrutture

I attivita di produzione viene svolta presso le sedi di:

CALCESTRUZZI FIORENTINI SRL

FIORENTINI CALCESTRUZZI SRL

- Via Vecchia di Velletri — Marino (RM)
- Via Torrenova, 700 - Roma

- Via Capannaccio - Anagni

- Via Appia Nuova, 1608 - Roma

- Localita Piombinara Snc - Colleferro

- Via delle Monachelle, 27 — Pomezia

- Via Molorense snc — Ferentino (FR)

- Viadi Casal Selce, 147 - Roma

- Via Traiana - Segni (RM)

- Via Codacchio, snc — Sermoneta (LT)

- Via Portuense, 1196 — Roma
- Via Fontana Marchetta, snc — Labico (RM)

ed in parte presso i cantieri operativi. Le condizioni dei vari ambienti di lavoro sono ben evidenti nel
Piano di sicurezza aziendale ai sensi del D.Lgs 81/08.

Nell’espletamento della propria attivita il personale dell’azienda utilizza hardware, software, mezzi di tra-
sporto ed altro strettamente necessario all’attivita dell’azienda. Se necessario per garantire la continuita di
funzionamento delle apparecchiature hardware e software utilizzate l'azienda, ricorre a ditte esterne spe-
cializzate, che forniscono assistenza in matetia.

Tutte le infrastrutture (attrezzature, apparecchiature, mezzi di trasporto e di servizio necessari per la pro-
duzione ed il trasporto del calcestruzzo) sono gestite dall’azienda ottimamente al fine di mantenere inal-
terata il piu possibile nel tempo la loro integrita. Vengono tutte regolarmente manutenute secondo un
piano di manutenzione e le relative manutenzioni sono regolarmente registrate su schede singole.

La movimentazione dei materiali che arrivano in azienda, viene effettuata con idonei sistemi e mezzi (pala
meccanica, tramogge, nastri trasportatori, elettropompe, ecc.), che ne garantiscono I'incolumita evitando
miscelazioni, contaminazioni o deterioramento.

Insilaggio del cemento

I silos che contengono i cementi devono avere una perfetta tenuta stagna; ogni silos contiene un unico
tipo e classe di cemento; a tale scopo, ’'azienda ha identificato chiaramente le prese di carico corrispon-
denti ai diversi silos con cartelli indicanti tipo e classe. Il cemento che arriva in azienda sfuso, contenuto
in una autocisterna chiusa per proteggerlo dall'umidita e dalle impurita durante il trasporto, viene scaticato
direttamente nel silo, dal compressore installato sull'autocisterna attraverso una tubazione di gomma col-
legata alla bocca superiore del silo. Dal silo il cemento viene trasferito tramite una coclea in una tramoggia
collegata ad una bilancia che ne deve selezionare le quantita richieste dalla produzione, in seguito a co-
mando trasmesso dalla centrale computerizzata, ed infine trasferito nell'autobetoniera tramite una coclea
elicoidale protetta dalle intemperie.

Depositi degli aggregati

Tutti gli inerti sono opportunamente stoccati in siti di stoccaggio costruiti in modo da evitare il mescola-
mento di materiali tra loro. Ogni sito di stoccaggio ¢ opportunamente identificato tramite un cartello sul
quale viene descritto il tipo di materiale stoccato.

Gli aggregati sono rimossi dai setti di deposito, tramite pala meccanica e scaricati nelle relative vasche
annesse alla centrale di betonaggio, munite al fondo di saracinesche. Inoltre tramite opportune pendenze
del piazzale di stoccaggio viene garantito I’allontanamento dell’acqua piovana e di percolamento dal piaz-
zale stesso.

Tramogge di stoccaggio/dosaggio

Gli inerti mediante pala meccanica caricatrice vengono stoccati sulle tramogge di carico annesse alla centrale di
betonaggio. Tutte le tramogge sono costruite in modo da evitare travasi di materiale da un setto all’altro, sono
caricate esclusivamente con materiale qualificato precedentemente, e sono tutte
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opportunamente identificate. I’ Impianto ¢ dotato di un numero di tramogge tale da consentire I'insilaggio
distinto dei diversi tipi di aggregato utilizzato per il confezionamento delle diverse tipologie di calcestruzzi
prodotti. Le tramogge di dosaggio sono in numero almeno pari al numero di classi granulometriche di
volta in volta utilizzate, la loro larghezza superiore a quella del mezzo utilizzato per il loro riempimento.
In seguito al comando trasmesso dall’operatore dell’impianto-centrale di betonaggio, attraverso la
centrale computerizzata, la saracinesca in fondo alla vasca si apre e lascia cadere in una tramoggia
sottostante 1 materiali, che vengono pesati nelle quantita richieste automaticamente da una bilancia, e poi
caricati tramite un nastro trasportatore nell'autobetoniera.

Depositi dell’acqua

Iacqua utilizzata ¢ quella proveniente da un pozzo, regolarmente dichiarato dall’azienda, e sulla quale ¢
stata fatta un’attenta analisi da parte di laboratorio esterno per la determinazione di alcuni parametri tra
cui il pH, i sali disciolti, le materie in sospensione, etc.

Comunque annesse all'impianto vi sono vasche di decantazione a tenuta le quali accumulano I'acqua
proveniente dal lavaggio delle autobetoniere al fine di ottenere un risparmio della stessa ed un minor
inquinamento del sottosuolo.

Insilaggio delle aggiunte minerali
Tutte le aggiunte minerali sia sfuse che imballate vengono stoccate in appositi siti coperti di stoccaggio
opportunamente identificati.

Depositi degli additivi

Tutti gli additivi utilizzati nel processo di produzione sono conservati in appositi contenitori annessi alla
centrale di betonaggio, forniti dall’azienda fornitrice di additivo, ed opportunamente identificati.
L'additivo se arriva in azienda in una autocisterna chiusa viene trasferito nel relativo contenitore, chiuso
ermeticamente, attraverso il sistema di pompaggio predisposto; oppure se arriva confezionato nel
contenitore lo stesso viene scaricato nel sito di stoccaggio annesso alla centrale di betonaggio. Dal
contenitore, tramite un circuito di tubazioni l'additivo viene prelevato da una pompa ed immesso in un
recipiente graduato fino alla quantita richiesta dalla centrale computerizzata, e poi viene trasferito
nell'autobetoniera attraverso un altro circuito di tubazioni.

Apparecchiature di dosaggio

Una componente fondamentale del ciclo di produzione ¢ costituita dall’insieme delle apparecchiature di

misura e controllo che intervengono nella fase di dosaggio dei materiali costituenti il calcestruzzo e nel

controllo finale prima del rilascio per la consegna.

Di seguito sono elencate le apparecchiature indispensabili per il dosaggio dei componenti del calcestruzzo

ed utili ai controlli di processo:

e  Bilance per dosaggio cemento e aggiunte in polvere.

e  Bilance per dosaggio aggregati.

e Bilance o dosatori volumetrici o flussometri o contalitri per dosaggio additivi.

e Bilance o flussometri o contalitri per dosaggio dell’acqua.

e  Manometri per misurare la pressione del circuito idraulico delle auto betoniere, da porre in relazione
allo slump del calcestruzzo.

e  Sonde per la rilevazione dell’'umidita degli aggregati.

Controllo delle apparecchiature e macchinari di produzione
La Calcestruzzi Fiorentini assicura la verifica periodica dello stato di manutenzione delle apparecchiature per la

produzione, affinché esse siano mantenute efficienti durante tutto il periodo di tempo tra due verifiche, e
provvede alla programmazione degli interventi di manutenzione straordinaria per sopravvenute esigenze
produttive e di qualita. Gli intervalli e le modalita di manutenzione vengono determinate secondo appropriati
criteri che dipendono dal tipo di apparecchiatura, dal suo stato di obsolescenza
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tecnica, dal tipo di prestazione che essa fornisce, e dal grado di intensita della sua utilizzazione. Sia gli
interventi ordinari, sia quelli straordinari, sia quelli in emergenza, vengono registrati opportunamente.

Processo di produzione

L'impianto di betonaggio ¢ assistito da un sistema di automazione di dosaggio e di registrazione dei singoli
componenti, in base a ricette unitarie di confezionamento, qualificate da una validazione basata sui dati
di verifiche sperimentali, per il raggiungimento dei requisiti specificati del calcestruzzo fresco ed indurito.
Ioperatore dell’impianto inserisce i dati nel personal computer, che vengono direttamente trasmessi alla
interfaccia elettronica di automazione installata nel pannello elettromeccanico. Ogni ricetta ¢
opportunamente testata da prove di laboratorio.

L'interfaccia input/output, tramite gli attuatori, pilota le periferiche dell'impianto (tramogge, bocchette,
nastri, bilance, elettrovalvole, dosatori, contalitri, ecc.) e tramite una rete di sensori e sonde controlla i
parametri di dosaggio e scarico di tutti gli elementi facenti parte della ricetta, le tolleranze sulle pesate
impostate in fase di configurazione, rileva 1'umidita degli inerti per la compensazione e determinazione
del rapporto a/c, trasmette tutti i segnali inviatd dalle periferiche alla centrale elettronica per la
registrazione su supporto magnetico delle quantita prodotte. Subito dopo il carico dei componenti,
Poperatore visualizza un report di produzione, tramite il quale analizza i parametri di dosaggio, gli
eventuali errori sulle pesate impostate ed il loro contenimento entro i seguenti limiti di tolleranza.

Dosaggio dei componenti

11 dosaggio dei componenti ¢ la parte del processo produttivo che, sulla base di una tabella di carico di
un mc di prodotto da realizzare, sviluppa le quantita relative al volume totale da produrre per il singolo
carico da confezionare. L’impianto di dosaggio ¢ dotato di automatismo delle pesate, per cui la
compensazione tra acqua ed aggregato viene calcolata automaticamente dal sistema.

Il dosaggio degli additivi puo subire piccole variazioni durante le forniture per superare situazioni
complesse durante le operazioni di getto, per variazioni delle condizioni ambientali, per mantenere le
proprieta reologiche nel caso di variazioni delle proprieta dei componenti del calcestruzzo (aggregati e
cemento) permettendo di conservare sempre elevati livelli qualitativi.

Miscelazione dei componenti

I materiali una volta dosati vengono inviati all’autobetoniera.

I’impasto risultante deve avere:

- Coesivita tale da poter essere trasportato e movimentato senza che si verifichi la segregazione dei
componenti.

- Lavorabilita coerente a quella richiesta e riportata nel documento di trasporto avendo tenuto conto
del calo di lavorabilita durante il tempo di trasporto.

Miscelazione in autobetoniera

Le autobetoniere dell’azienda, mediante il rispetto delle procedure di manutenzione e controllo, sono in
grado di realizzare una miscelazione intima dei materiali componenti e una consistenza uniforme del
calcestruzzo. Inoltre, per garantire una corretta miscelazione dell’impasto, le stesse vengono caricate per
un volume di calcestruzzo non superiore a quello indicato dal suo costruttore.

Al termine della fase di carico e prima di iniziare il trasporto, il tamburo dell’autobetoniera deve ruotare
alla massima velocita prevista dalla casa costruttrice per almeno 4 minuti dopo la completa immissione
di tutti i componenti.

Nel caso di calcestruzzo prodotto con aggregati non saturi (non SSA), il periodo di miscelazione deve
essere prolungato fintanto che I'assorbimento dell’acqua da parte degli aggregati, e la conseguente
espulsione di aria dagli stessi, risulti non avere alcun impatto significativamente negativo sulle proprieta
del calcestruzzo indurito. 11 raggiungimento della lavorabilita richiesta ¢ verificato attraverso la lettura del
manometro della autobetoniera e dalla sua correlazione con le classi di consistenza attraverso apposite
Tabelle di Correlazione Manomentro/ S lump.
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Trasporto del calcestruzzo

Le autobetoniere sono dotate di un sistema di rotazione della "botte" che durante il trasporto mantiene
l'omogeneita del calcestruzzo, e di canalette che consentono lo scarico libero del calcestruzzo senza
caduta libera e senza segregazione dell'impasto, quando esso non viene pompato.

Prima che 'autobetoniera lasci la centrale ¢ necessario controllare la consistenza dell'impasto per evitare
aggiunta di acqua in cantiere. Durante il trasporto devono vengono adottate le misure necessarie a
prevenire la segregazione, perdita di componenti o contaminazione mantenendo la "botte" sempre in
rotazione, dopo aver chiusa ogni sua apertura.

Il tempo massimo entro cui il calcestruzzo deve essere scaricato in cantiere varia da 60 a 90 minuti a
partire dal confezionamento in impianto in funzione delle caratteristiche del cemento e della temperatura
ambiente, e comunque prima dell'inizio del fenomeno di presa del cemento.
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REQUISITI DEL PRODUTTORE

Produttore

Calcestruzzi Fiorentini stl
Via Latina km 0,700 - 00031 Artena (RM)

Impianto

Descrizione

Certificato FPC

ROMA - Via Appia Nuova,
1608

Impianto di betonaggio DRY (carico diretto in autobetoniera) completamente

automatizzato, a singolo punto di carico .

L'impianto ¢ dotato di:

- n. 2 sili stoccaggio cemento per un totale di 150 Tonn;
- n. 2 cisterne da 8000 Lt per stoccaggio additivi;

- tramoggia a 5 scomparti per aggregati
Capacita produttiva circa 50 mc/h

n. 0925 NTC C an. 9/2014

COMPONENTI DEL CALCESTRUZZO

Aggregati Fornitore Stabilimento di produzione Certificato conformiti CE/DC
SABBIA N 0/4 FI FIORENTINI INERTI ROMA 0925 CPR A n. 82/2017 DOP n. FI101

GRANIGLIA 4/8 MC

MAROCCA COSTRUZIONI

ANAGNI (FR)

1305-CPR-0231

PIETRISCO B 6/12 VR

VALLE ROMANELLA SRL

MONTECOMPATRI (RM)

DOP N. 7 - PIE8/12

Cemento: tipo e classe Fornitore Stabilimento di produzione Certificato conformita CE/DC
11/B-L1 42 5R COLACEM SESTO CAMPANO (IS) 0970-CPR-0997/CE /0224 |
Additivo Fornitore Stabilimento di produzione Certificato conformita CE/DC

MASTEREASE 7001 MBS

Master Builders Solutions Italia Spa

LATINA

DOP n. IT0347/01

Stabilimento di produzione

Conforme alla UNI EN 1008

Acqua

ACQUA POZZO AP ROMA - 1Via Appia Nuova, 1608 SI

Aggiunte Fornitore Stabilimento di produzione Certificato conformita CE/DC
OSSIDO ARANCIO 9445C |SIOF VERONA 0
DESCRIZIONE PRODOTTI

MASTEREASE 7001 MBS

Superfluidificante innovativo Low Viscosity Concrete a reologia migliorata per calcestruzzi
preconfezionati a basso A/C ed elevatissimo mantenimento della lavorabilita.

Indicato per climi invernali.

OSSIDO ARANCIO 9445C

ossidi coloranti (o versione neutra).
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REQUISITI AGGREGATI

AGGREGATO 1

AGGREGATO 2

AGGREGATO 3

AGGREGATO 4

[ Denominazione | [ SABBIANO/4FI | | | | GRANIGLIA 4/8 MC | [PIETRISCO B 6/12 VR |
Lo MAROCCA VALLE ROMANELLA
Fornitore FIORENTINI INERTI COSTRUZIONI SRL
S talﬁ/z;#fento di ROMA ANAGNI (FR) MONTECOMPATRI
produzione RM)
Sabbia 0/4 naturale Pietrisco 4/8 proveniente E;Cg:;o iilz?ozrovementc
Descrizione proveniente da lavorazione da frantumazione e lavor ziu . €c
di depositi alluvionali lavorazione rocce calcaree lj V(;lii ;: ne rocee
asaltiche
Granulometrie
SETACCI Passante Passante Passante
UNI progressivo progressivo progressivo
% % %
315 100,00 100,00 100,00
25 100,00 100,00 100,00
224 100,00 100,00 100,00
20 100,00 100,00 100,00
16 100,00 100,00 100,00
yZi 100,00 100,00 100,00
12,5 100,00 100,00 100,00
10 99,82 100,00 99,15
8 99,35 99,75 88,73
6,3 97,06 74,00 69,33
4 85,14 4,49 25,82
2 71,91 1,08 3,76
1 64,48 1,00 3,39
0,5 59,20 0,91 3,15
0,25 34,94 0,75 2,55
0,125 1,28 0,58 1,70
0,063 0,23 0,33 0,85
RESTO 0,00 0,00 0,00
MF 2,84 5,91 5,71
Massa volumica media 2,59 270 275
del granulo (Mg/ mc)
| Assorbimento 1,5% 1,2% 1,8%
Contenuto di cloruri 0,015% 0,002% 0,0010%
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REGISTRAZIONE QUALIFICA RICETTE

f aboratorio Tecnologicq

Via Ltina, Artena (RM) SCHEDA TECNICA Resp. dott. Luca Basile

Scheda tecnica

ARCHIMIX

CALCESTRUZZO ARCHITETTONICO

Con aggregato calcareo e basaltico

PISTA CICLABILE

Classe di resistenza

Classe di lavorabilita S4

La classe S4 consente di eseguire strutture verticali non molto armate, gettate tramite l'utilizzo della pompa, come muri
¢ pilastri. E possibile inoltre eseguire strutture orizzontali gettate a canala come plinti, solette (anche in pendenza),

pavimenti e platee. La vibrazione ¢ agevole, ma necessita sempre una certa attenzione da parte dell’operatore. Viene
utilizzata anche quando si fa uso di casseri rampanti per 'esecuzione di sili, ciminiere, vasche, cisterne e pile di viadotti.

Diametro massimo 8 mm

Classe di esposizione

Ulteriori classi di esposizione
ambientali soddisfatte

DESCRIZIONE

Calcestruzzo architettonico con ghiaia a vista.

La pavimentazione in “calcestruzzo architettonico” o in “ghiaietto lavato”, ¢ costituita da un vero e proptio pavimento in calcestruzzo ma, a
differenza di quest’ultimo, viene messo in risalto 'aspetto naturale della superficie “scoprendo”, attraverso la stesura di uno specifico
ritardante/ disattivante di presa e un successivo lavaggio ad alta pressione, il conglomerato cementizio stesso, mettendo in evidenza gli inerti
che lo compongono e creando con questo un indubbio ed apprezzato effetto estetico.

Le superfici in ghiaietto lavato sono gradevoli esteticamente, durevoli nel tempo e economicamente molto interessanti, in quanto non
necessitano di manutenzione. I’effetto ghiaia a vista garantisce un effetto totalmente naturale della pavimentazione realizzata con questo

sistema. Le resistenze meccaniche e le proprieta antiscivolo sono ideali per la realizzazione di piazze, marciapiedi, rampe, piscine, vialetti di
giardini, ecc.
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REGISTRAZIONE QUALIFICA RICETTE

LaboratorioTecnologico

o Lﬁna, Arttna (RM) MIX DESIGN Resp. dott. Luca Basile
| IMPIANTO ROMA - Via Appia Nuova, 1608 | Data | 02/12/24
Norma di Classe di Classe di Ry Contenuto di cemento | Contenuto minimo di Dmax Classe di )
e oy 5 kg/mc aria , X Contenuto di
riferimento | esposizione | resistenza nominale | consistenz cloruri
UNI EN | ambientale (MPa) MIX max MIX min MIX min (mm) a al getto
Norma Norma Norma
11104 0,51 350 0,4% 8 S4 0,13%
DESCRIZIONE CALCESTRUZZO ARCHITETTONICO C25/30 S4 Dmax8
ARCHIMIX350S4D08C+B
. Stabilimento di L 7 5.
Componenti Fornitore aoimento a Tipologia Dosaggio P 6’”} Mp s.s. jl T/o}/ﬂime
produzgione % kg m Mg/ m litri
[Coments ] COLACEM [SESTO CAMPANO (13)] I1/B-LL 42,5R | [ 350 | 30 | 1u7 |
[Additivo 1 Jaster Builders Solutions Italia S| LATINA | MASTEREAsE7001MBS | 05% [ 190 | 1oss | 1,75 |
Cuadiz | | | I |
[ Addiivo 5| | | | | | | |
B2 | | ACQUA | | | | 180 |
| rin | | | ARIA trattenuta | 0,4% | | | 4 |
Aggr_ 7 FIORENTINI INERTIT ROMA SABBIA N 0/4 FI 33% 599 2,59 231
Agor. 2
Aggr_ 3 MAROCCA COSTRUZIONI ANAGNI (FR) GRANIGLIA 4/8 MC 47% 879 2,70 326
Aggr, 4 VALLE ROMANELLA SRL MONTECOMPATRI (RM PIETRISCO B 6/12 VR 20% 384 2,75 140
|Aggiuntzz 1 | SIOF | VERONA | 0SSIDO ARANCIO 9445C | 2,0% | 7,0 | 47 | 1,489 |
[ Agginnta 2| | | | | | | |

Densita teorica cls fresco  kg/m’ 2401 (Volume L 1000

REQUISITI DELLA MISCELA

CURVE GRANULOMETRICHE Rapporto a/c 0,51

100 6086666 Contenuto di cloruti 0,13%

90 1 ,/? Rapporto Pyggreguo/ Pecmento (/) 534

80 / Volume malta (litri) 499

70 /‘ Contenuto fini (Py,50) kg/me 559

60 1 / /
2 /
350 ] / % di sabbia nella malta 39%
§40 g )( 3 Polveri (kg/mc) 358
e V] /
%30 P > Rapporto acqua/polveri 0,50
020 1 - - —
§10 /Xﬁ Volume matrice (Py;s) (litri) 305
£ iy
— 0 1
)

0,0 0,1 1,0 10,0 100,0
VAGLI UNI mm
I == MISCELA e FULLER J
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CARATTERISTICHE DEL CALCESTRUZZO INDURITO

Curva di maturazione del calcestruzzo

45 o

403 /
35 1

30 1

o
s/
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s 1
¥

Resistenza a compressione MPa

T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T 1

12 3 45 6 7 8 9 1011 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30
giorni

RESISTENZA MECCANICA A COMPRESSIONE (T=20°C ¢ UR>95%)

| Resistenza a compressione media a 1gg | 13 MPa |
| Resistenza a compressione media a 3gg | 24 MPa |
| Resistenza a compressione media a 7gg | 30,7 MPa |
| Resistenza a compressione media a 28gg | 40,0 MPa |

11 sistema di controllo FPC comporta 'impiego di “apparecchiature adeguate per il confezionamento, nonché di personale esperto e di
attrezzature idonee a provare, valutare e mantenere la qualita del prodotto”. Questo fa si che le prove di controllo della produzione da noi
condotte possono essere sostitutive di quelle effettuate dai laboratori ufficiali.

1 dati si riferiscono a provini cubici la cui preparazione e stagionatura sono conformi a quanto indicato nelle norme UNI EN 12390-1 ¢ UNI EN
12390-2.

I valori della resistenza a compressione determinati secondo la UNI EN 12390-3 ¢ 4, sono i valori medi dedotti mediante il controllo statistico
della produzione.




Calcestruzzi Fiorentini srl

ALLEGATI

Di seguito sono allegati in copia i documenti richiamati nel presente fascicolo.

FPC IMPIANTO
DOP CEMENTO
DOP ADDITIVO
DOP AGGREGATI
ANALISI ACQUA
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Calcestruzzi Fiorentini stl

FPC IMPIANTO

Organismo di valutazione e verifica della costanza della prestazione

Notificato CE 0925 - (Regolamento UE n. 305/2011)

Q ¢ operalive
OSTUNI (¢

CERTIFICATO DEL CONTROLLO
DELLA PRODUZIONE IN FABBRICA
0925 NTC C a n. 9/2014
Al SENSI DEL §11.2.8. DELLE NORME TECNICHE PER LE COSTRUZIONI DI CUI AL DM 17.01.2018
si certifica che
il controllo di produzione in fabbrica del
Calcestruzzo Preconfezionato

prodotto con processo industrializzato

OPERATA DA

CALCESTRUZZI FIORENTINI SRL
VIA LATINA Km 0,700 - 00031 ARTENA (RM)

NELL'IMPIANTO DI
VIA APPIA NUOVA n.1608 00178 ROMA (RM)

RISPETTA LE PRESCRIZIONI DELLE
NORME TECNICHE PER LE COSTRUZIONI
(DM 17.01.2018)

DATA PRIMA EMISSIONE:  25/07/2014
DATA EMISSIONE CORRENTE: 22/03/2018

QUESTO CERTIFICATO RIMANE VALIDO FINO A QUANDO NON SIANO SIGNIFICATIVAMENTE MODIFICATE LE CONDIZIONI
STABILITE NELLE SPECIFICAZIONI TECNICHE RICHIAMATE O LE CONDIZIONI DI PRODUZIONE NELLA FABBRICA O IL
CONTROLLO DELLA PRODUZIONE DI FABBRICA STESSO.

/ : /
Ostuni, 22/03/2018 Dott. ing/ Sa,(&alore Méjenlino

/ /1
REVISIONE N. 3 S pirenére/li‘et’nicg——\
‘I

INFORMAZIONI AGGIORNATE CIRCA LA VALIDITA O EVENTUALI VARIAZIONI INTERVENUTE NELLO STATO DEL PRESENTE
CERTIFICATO, SONO DISPONIBILI CONTATTANDO IL N. TELEFONICO 0831-330284, L'INDIRIZZO E-MAIL
ORGANISMOCPR@TECNOPROVE.IT OPPURE CONSULTANDO IL SITO WEB WWW.TECNOPROVE.IT O IL SITO WEB
WWW.OSSERVATORIOCA.IT.
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DICHIARAZIONE DI CONFORMITA' CEMENTO
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DOP CEMENTO
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Calcestruzzi Fiorentini stl

CERTIFICATO DI CONFORMITA'ADDITIVO

ICMQ
O\

Firmato digitalmente da

Lorenzo Orsenigo

; defla firma:
3161712021 14:4910

CERTIFICATO DI CONFORMITA’ DEL CONTROLLO
DELLA PRODUZIONE IN FABBRICA

CERTIFICATO N°

1305-CPR-0006

In conformita al Regolamento 305/2011/EU del Parlamento Europeo e del Consiglio del 9
marzo 2011 (Regolamento Prodotti per le Costruzioni o CPR), questo certificato si applica
al prodotto da costruzione

Additivi per calcestruzzo, per malte per opere murarie e per

malte per cavi di precompressione
(vedere I'allegato per le famiglie di prodotti)

Fabbricato da

MASTER BUILDERS SOLUTIONS ITALIA S.p.A.

Via Vicinale delle Corti, 21 - 31100 Treviso (TV)

nello Stabilimento di produzione

Strada dello Zeppano, 37- 04100 Latina (LT)

Questo certificato attesta che tutte le disposizioni riguardanti la valutazione e la verifica della
costanza della prestazione descritte nell'allegato ZA delle norme:

EN 934-2:2009+A1:2012, 934-3:2009+A1:2012
e EN 934-4:2009

nell'ambito del sistema 2+ sono applicati e che il controllo della produzione in fabbrica
soddisfa tutti i requisiti prescritti di cui sopra.

Questo certificato & stato emesso la prima volta il 01/06/2005, vigente la Direttiva
89/106/CEE, e ha validita sino a che i metodi di prova e/o i requisiti del controllo della
produzione in fabbrica stabiliti nelle norme armonizzate di cui sopra, utilizzati per valutare la
prestazione delle caratteristiche dichiarate, non cambino, e il prodotto e le condizioni di
produzione nello stabilimento non subiscano modifiche significative.

Per altre informazioni vedere I'allegato al presente certificato

EMISSIONE CORRENTE

01/01/2021
Rev. 2

IL DIRETTORE GENE|
ING. LORENZO
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Calcestruzzi Fiorentini stl

ICMQ
S\

CERTIFICATO DI CONFORMITA’ DEL CONTROLLO

DELLA PRODUZIONE IN FABBRICA

ALLEGATO AL CERTIFICATO 1305 - CPR - 0006

TIPI SPECIFICI DI ADDITIVI PER CALCESTRUZZO
NORMA EN 934-2:2009+A1:2012

Additivi riduttori di
acqua/fluidificanti (T 2)

Additivi acceleranti di
indurimento (T 7)

Additivi ritardanti di
presa/riduttori di
acqua/fluidificanti (T 10)

Additivi riduttori di acqua ad

alta efficacia/superfluidificanti | Additivi ritardanti di presa (T 8) | presa/riduttori di acqua ad alta
(T3.13.2) efficacia/superfluidificanti
(T11.111.2)

Additivi ritardanti di

Additivi aeranti (T 5)

TIPI SPECIFICI DI ADDITIVI PER MALTA E MALTA PER INIEZIONE
NORMA EN 934-3:2009+A1:2012

Additivi per malte per opere murarie

TIPI SPECIFICI DI ADDITIVI PER MALTA E MALTA PER INIEZIONE

NORMA EN 934-4:2009

Additivi per malte per cavi di precompressione

EMISSIONE CORRENTE

01/01/2021
Rev. 2

IL DIRETTORE GENERA
ING. LORENZO ORSEN
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Calcestruzzi Fiorentini srl

DOP ADDITIVO

MASTER®
»>BUILDERS

DICHIARAZIONE DI PRESTAZIONE
n® ITO347/01

MasterEase 7001

1) Codhce di idenficazione ursco ded prodotio-Hipo
EM 534-2 Prospetto 3.1 — 3.2
2) Usi previst
Additivo riduttore di acqua ad alta efficacia/superfluidificante
3} Fabbricants
Master Builders Solutions Halia S5pf, via Vicinale delle Corti 21, 31100 Treviso
4) Sstermna o sshemi d valutazione & verfica della costanza delia prestazione (WWICP)
Sistema 2+
5) Nomna ammonizzata:
EMN 334-2: 2012
) Ceganmsmi notificati
ICMQ SphA, n® di identificazione 1305
7} Prestazioni dichiarate

tsonioa
Caratienicliahe e — o
sooenziall Prectazione
Confenuin o ciorur == O, T8 In mazsy
Lontenuin o alcal 3
E P i Cordens nirat (corponent fos K ADperdice %2

dedis EM34-1-2008)
Par corelstenrn: 2405 - 180% 25 g F= 115%
Far rapporin &'c 28 g - S0
Parl cofsishenrs: <= 2%
Parl mpporio ak: <=2%

Fesltera ala compressione

Confenuo J ari

Confenuin d ars (ara nglobata) PO
Caraterisiche del vucd 4! arfa (] EN F34-2 A2
Rk o acgua = 1%
Esnuiamons KPD
Tempo ol presa HFD
Tempo dl INdUrmenn syiuppo 0els

KPD
Aazorbimenie capilare HPD

Aurmenin: = 120%

Combiene Kanisnimienbo: confomne 3 202
Sosiares peanooise Wedl 308
Resisherzn alla segreparione =]

L prestmrione def prooolin mopm ldentficatn & conforme al'insieme dele presiarion dchisrste Lo pres=nte dichiararione o
responsabits viens Emesta, D oomiormis a8 regodsmento [UE] mt 30902011, S0fo |8 sods resporeshiiis dei Sabbricomie soqns
laenEficaln.

Firmato per conte del fabbricante dac

Diario Michedstin
Resp. Controdo Qualita Treyso, 11 Gennaio 2021

& prrd o
MBCC GROLP
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SCHEDA TECNICA OSSIDO

2 | 0F

o

%

SOCHETh L bina o] FERRa

SCHEDA TECNICA

Descrizione

Formula chimica
Tipo

Aspetto

Colowr Index

Dati Tecnici

Contenuto Fe 0,

Densita assoluta

Maszsa volurnica apparente
Residuo setaccio da rnm.0,045
pH

Sali solubili

Umidita

Assorbimento Olio

Caratteristiche

Stabilita alle intermperie
Stabilita alla luce [scala 1-8)
Stabilita ai solventi

Stabilita agli acidi

Stabilita agli alcali

Stabilita all'acqua

Stabilita al calore

Fe0, + FeO(OH)

Codice Prodotto

% =
O B =4 i

|
rm "
Eecln fiee o 'l\u_J'

|

Ossido di Ferro Sintetico Arancio

Polvere
Pigment Yellow 42
Pigment Red 101

Metodi di analisi

(150 1248)
(IS0 787-10)
(IS0 787-11)
(IS0 787-7)
(IS0 787-9)
(IS0 787-3)
(IS0 787-2)
(IS0 787-5)

ottirma

8

ottirma
sufficiente
ottima
ottirma
1707 C

WM.

£

alml
alml
%

pH
%
%%

g/ 100g

Valori di riferimento
858-92
4.3 ca.
0.4-0.6
0.20 rras
3575
0.5 max

1 max
45-50

Le imformazionl qui formite sora basare sullanostra esperienza gersrale, ma e fuor dal nosrocantrolloe conoscarea fannoe st che
rian possiama accetEre alcuna resporsEabilit per qualsiasi danno risulianme dall s dsmento e su derme infor mazioni,

Dots emizsione: 24083073~ Lab0& Rew 02

SIOF S.p.A
V' i3 Garibalni b2 - 15062 - Poorola Formigars - Alessanoria, IT - 439 01 43 £17701 - siok@siotit

Wiz Pisano B3a - 37131 - Verong, T- +3% 045 B40Z373 - shivn@siolic

W Siofit

v
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Calcestruzzi Fiorentini stl

CERTIFICATO DI CONFORMITA' FIORENTINI INERTI

Organismo di valutazione e verifica della costanza della prestazione g
l ECNO Notificato CE 0925 - (Regolamento UE n. 305/2011 .

CERTIFICATO DI CONFORMITA DEL CONTROLLO DELLA PRODUZIONE DI FABBRICA
0925 CPR A a n. 82/2017

In conformita al Regolamento 305/2011 UE del Parlamento Europeo e del Consiglio del 9 marzo 2011, (Regolamento Prodotti da
Costruzione o CPR), questo certificato & riferito al prodotto da costruzione:

AGGREGATO PER CALCESTRUZZO

Parametri: vedi allegati vedi allegati
Livell Classi

Metodo di marcatura:

Descrizione del prodotto: . 0/4, 8/16, 16/32
fabbricato
Produttore : FIORENTINI INERTI S.R.L. Produttore
Nome cognome Qualifica
Indirizzo: _ ViaLatina km 2,600 - 00031 ARTENA (RM)

e fabbricato nello stabilimento di produzione

Stabilimento di produzione FIORENTINI INERTI S.R.L Via Di Casal Selce 147 00166 ROMA (RM)
Denominazione Luogo

Questo Certificato attesta che tutte le disposizioni riguardanti la valutazione e la verifica della costanza della prestazione e le
prestazioni descritte nell'Appendice ZA della norma

EN 12620:2002+A1:2008

norma
nell'ambito del sistema 2+ sono applicate e che
Il controllo di produzione di fabbrica soddisfa tutti i requisiti prescritti definiti sopra.
Questo certificato @ stato emesso per la prima volta in data 04/12/2017 e ha validita sino a che | metodi di prova elo requisiti del
controllo di produzione di fabbrica stabiliti nella norma armonizzata (di cui sopra), utilizzati per valutare la prestazione delle
carafteristiche dichiarate, non cambiano, e il prodotto e le condizioni di produzione nello stabilimento non subiscano
modifiche significative.

EMISSIONE CORRENTE

 04/12/2017

sabile ddll'@rganismo di Certificazione:

) A A Direttore Tecnico
Dott. Ing. Salvatore Molentino Qualifica

0925 CPR A a n. 822017
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DOP AGGREGATO
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CERTIFICATO DI CONFORMITA' MAROCCA COSTRUZIONI

ICMQ
VN

CERTIFICATO DI CONFORMITA’ DEL CONTROLLO
DELLA PRODUZIONE IN FABBRICA

CERTIFICATO N®

1305-CPR-0231

In conformita al Regolameanto 305201 1/EU del Pardameanio Buropec e del Consiglio del &
marzo 2011 (Regolamento Prodott per le Costruzioni o CPR), questa certificato si applica
al prodotto da costruzions

Aggregati
per calcestrurzo, per conglomerati bituminosi, per malta, per materiali per I'impiego
in opere di ingegneria civile & grossi per opere idraulicha

Fabbricato da

MAROCCA COSTRUZIONI S.r.l.

Via San Gottardo, 9 = 03012 Anagni (FR)

nello Stabilimento di produzione

Loc. Fosso della Foresta — 03012 Anagni (FR)

CQuesto certificato altesta cha luite le disposiziont riguardanti la valutazione e la verifica della
cosianza della prestariona deschlie nellallegato 24 delle norme:

EN 12620:2002, EN 13043:2002, EN 13139:2002,
EN 13242:2002 e EN 13383-1:2002/AC:2004

Firmitp iy tnlnaia cla nallambilo del sistema Z+ sono applicati @ che il confrolio defla produrione in fabbrica

Lorenzo Ovsenigo soddisfa tutli i requisili prescritli di cui sopra.

ranaprehle Duests certificats & stato emesso la prima volta @ 2501/2006, vigente |2 Direftiva
B83/106/CEE & ha walidita sino a che | metodi di prova efo i requisili del controllo della
produzions in fabbrica stabiliti nefle norme armonizzale di cul sopra, utilizzali per valutare la
presiatione delle caratberistiche dichiarale, non cambino, @ i prodoflo & le condizioni di
produxione nello stabilimento non subiscano modifiche significative.

Dispasizion Mazional sppicsil: Docrolo WIT 11 aprie 2007, Deorolo BT 16 novambns 000

EMISEIOME CORRENTE

2T01/2022
Rew. T
i i A A gind -

L PR IDENTE E IRETTORE FALE
Iw' Loreszo ORsE
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Calcestruzzi Fiorentini stl

DOP GRANIGLIA 4/8

DICHIARAZIONE DI PRESTAZIONE
DoP n. MCOS

. Codica identificative unico del prodolto — tipo: GRAMNIGLIA 4/8

2. Usi previsti: Aggregato per calcestruzzo - Aggregati per miscele biluminose e trattamenti superficiall
per strade, aeroporli & alfre aree sogoette a trafiico

3. Fabbricante: MAROCCA COSTRUZIONI S5,

Sede Legale: Via S. Giorgetie 9 - 03012 Anagni (FR}

Cava @ Impianto: Localld Fosse della Foresta - 03012 Anagni (FR)
4. Mandatario: Non applicabila
5. Sistema di valutazionn e verifica della costanza della prestazione (WVWVCP): Sistama 2+
6. Norme Armonizzate: EMN 12620-2002+41:2008 (Ad

EMN 13043:2002/AC-2004 (B}
Organisme notificato: ICMO (n, 1305)

7. Prostazione dichiarata:

alk

Caratteristica essenziala Prastaziona Specifica Tecnlca Armonizzata
Granuometria 448 (A (B}
| Categoria Ge 8520 (A) (B)
Contenuto di finl fis-Th (A (B)
Equivalents in sabbia NPD (A (B)
Valore del Blu di Metilene NPD (A) (B)
Massa volumica del granuli (Mg/m?) 2,659 {A) (B)
Assorbimanto d'acqua (%) 0,700 (&) (B}
FF-:lrma dei granuli Fla (2]
Percentuali superfici frantumate Civoom (B)
Resistenza alia frantumazione LAaa A (BY
Resistenza allusura Mael10 (B}
Resistenza alla levigabilit PEVaa (B}
Ruesistenza allo Shock Termico WiaZ 12
Durabilita ai cidi gelo-disgala Fi (A} (B)
Affinita al laganti bituminas) 80% (B)
Clorur idrosolubili (%) < 0,03 i)
Solfali solubdl in acido ASos A}
Zalfo totale = 0.5 Ay
Cantenuto di carbonata 2% ]
Contenute di sostanza umica NFPD ()
Reatfivitd alcali-silice Réa {A)
Sostanze pericolose Assenti (&) (B)

8. Documentazione tecnica appropriata efo documentazione tecnica spacifica: Mon applicabile

La prestazione del prodato sopra fdentificatn & confarme allinsieme delle prestazioni dichlarate. La presente
dichiarazione di responsabilith viens emessa, in conformits al regolamanto (UE) n. 308/2011, softo la sola
respansabilith del fabbricante sopra identificata.

Firmato a nome & per conto del fabbricante da; Aberto Marooes (Legale Rappresantante)

301212022 FHlidan
N U\I;IQJ--A\-. §
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DOP PIETRISCO 6/12 BASALTICO - VALLE ROMANELLA SRL

DICHIARAFIONE DI PRESTATIOMNE
fart. 4 (PR 305/11)

7 - PIEBf12
1. Codice di Kemtificadone unioo ded prodolio-Soa; Bf12 aggregato framtumain
1. Mernen i Hoa; T-PIES /12 codics prodotin
1.  U=o previso del prodotto: Aggregsti per dx
4.

Piomne & indirten del fabbricante-

VALLE ROMAMELLA S.r.l. — P.xza B.Cakroll,2 — (0186 Roma - Impiants df Monbscompatrl [RM) —
Via Valle Romaneila Bysss, 15

Mardatanio: na.

Shtema bl vlutasons & verifics dela ooetanrs dells presstanons cel prodosn da produrions 2+
UOrpanisrmo notficatn Aperes CPM 0, 0098 b rlascisto | oerificsts di confiormts ded controlio & produsane di
fabbrice n. 0398 /CPRJAG 10,011 REV. 0 ded FL10. 201 T fondandos sul seguent element:

1.  perone inizale defio stabiimento di produzions & de controlio & produsone in fabibrica;

2. monegiianm, valadone & verffica continua del controlio deila produsone in fabbncs

B wakrbanons ecrica sunress na;

5. prestamone dichiaesta;

bk

Speciflica
Caratteriztiche sssanziall Praatazions sl

Dmez it mhorey pemir g ey [_F myi: ]

O i boires: =ty el

Granucmedta S-BATD

Calepoa of inkerarea

Forma ded gramull

Coeficents & fr=a Bl

Coeficenis o appiaiimenio Ay

Pz wokamicn des pranull Z 70 Mgrm?

Riaresa ywolumicn des grarll sahirs 8 superfoes asculin 275 Mgim®

Ko kn 8 fireres, nr

Ecuinadarmis i cabbis 5

oo o e mr

(DU e e 15 UNI EN 12620-2008
Comizsriin i oonohigie w
FAsclcinrra 5 framrmentaz o et ons LA,
Resciniorry Al aberd ore NPD
RAesciniorzy alf usura BNRD
Comipeoci o oombanuto

Chonur =1
Endint! smechdl N ackdc

Zo80 otae

La precamone del prodattn di ool s punti 1 = 2 & confiormes sia prestanone dichisrats di col 8l punio 8.
5 rilascia e presenie dichiarmadone di prestasone @iin 1 meooreabiligh escheia ded Tabbricante di ou & oo 4.
Firmat a noene & per oo del fabtricante

Foma, 5 Maggio 2018 Il Legale Happreosntante
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ANALISI ACQUA
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.l - ‘1:"5": 'AI.::—-I:-"‘J: A Ol LB A2 0T~ TIRIS 1R
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BN A, T | SR o _snalisciimchoctd
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COMAMNITTE WTE CALCES THUED FICHRE W TING SRL
TIRG O PROVA Armgin gl ym carmpigre o aegyg g impat
PROVLRELMLA Empegento: Appia
YEREALE DY CAPMPPYONAMENTO N | APAT [FSA 10D — predievn effectuato da teomion ded committente
PRELIEVODY 2205/ RESPORSO: 0L/06/22 | M. REGISTRO: R220%/1858
LAl L% LD 2O ) !
PARARAETHI bitode & Analini I':ﬁ:: Limith i Aesecnal dng mﬂ
Rea rione phi Akl ol iicia OG0 Rk 3900 L ad 10 5
Soatanie sollide sospese | AFAT CROR BCkA TOGG hian T/Z00H ol <d 1,61
P Uil iCA 300 000 peer. £ % A < 10 « i
Foadand ARAT TRSA TR 5,008 A 2110 A7 m'ln-wp. < 16d < 18
o gty dl INaW,
SEriE S T Ursl N 1008 30603 sar. 6.1.1 € cilenibile fRadiofe fallaitho Kacalles iprallichs
o il peallic
Clownurd AELT ChgR IREA SO0 RLAM 2000 et | = G0 4475
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Pl ] AFATCRR IRSS WEI: REAN 19,000 ol Iy < 1ix <10
kel N 1562 8 el ] <10

R e i I B
- it 8 mslwiak S leeerendo Do Bl Bty 1
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